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Sanitarne spiralne membrany do odwréconej osmozy (RO)

RO98pHt

Elementy spiralne Alfa Laval RO98pHt dopasowane sg do procesow
wymagajacych wysokich temperatur i szerokiego zakresu pH, np. aplikacje w
przemysle spozywczym, sokowym oraz chemicznym i farmaceutycznym.

Elementy powstaty w oparciu o membrane foliowa typu poliamidowego K

na podktadzie polipropylenowym (PP). Sanitarna, w petni dopasowana | .y
konfiguracja zapewnia optymalne warunki czyszczenia i minimalizuje “martwe e
przestrzenie”. .

Wszystkie elementy spiralne sg dostarczane suche.

Oznaczenie Proces Charak- Usuwanie
terystyka NaCl
Alfa Laval RO98pHt RO Cienka folia > 97%*
kompozytowa
* Zmierzony przy 2000 ppm NaCl, pH 8, 16 bar, 25°C (225 psi, 77°F), 15% N

odzysku. Ustabilizowane usuwanie wynosi zazwyczaj >98%.

Oznaczenie membrany spiralnej:

Alfa LavalRO98pHt-3838/30

Alfa LavalRO98pHt = | Typ membrany

38 = | Srednica zewnetrzna elementu (3,8")
38 = | Dtugosc¢ elementu (38")

30 = | Grubos¢ rozporki doprowadzajacej

Wszystkie podzespoty sg zgodne z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej
2002/72/EC oraz wymaganiami FDA (CFR), rozdziat 21.

L1

= - Riil
B i

TD 710-001

D

Wymiary
OD = $rednica zewnetrzna elementu
L1 = catkowita dlugo$¢ elementu bez ATD
ID = $rednica gniazda ATD
L2 = gtebokos$¢ gniazda ATD

Rozmiar oD L1 ID L2

elementu mm (cale) mm (cale) mm (cale) mm (cale)
2517 64.0-65.0 (2.52-2.56) 432 17) 21.0 (0.827) 26.0 (1.024)
3838 95.0-96.5 (3.74-3.80) 965 (38) 21.0 (0.827) 26.0 (1.024)
3840 95.0-96.5 (3.74-3.80) 984 (38.75) 21.0 (0.827) 26.0 (1.024)
3938 98.5-99.0 (3.88-3.90) 965 (38) 21.0 (0.827) 26.0 (1.024)
8038 198.5-201.5 (7.81-7.93) 965 (38) 28.9 (1.138) 50.0 (1.970)

Skontaktuj sie z firmg Alfa Laval - dostepne sg inne wielkosci elementow.




Konfiguracja elementu

Srednica zewnetrzna 2.5" 3.8" 3.8" 3.9" 8.0"
Dlugos¢ bez ATD 17" 38" 38.75" 38" 38"
Grubos$¢ rozporki 30 30 30 | 30 30

iacei (Mi 48 48 - 48 48

doprowadzajacej (mil) " 65 ) A 65

Typowy przeptyw krzyzowy m3/h* (gal./min)* i maks. spadek cisnienia w barach (psi) przy cP 1
Srednica zewnetrzna ‘ 2.5" 3.8"
Grubos¢ rozporki 3 . . 3 . .
doprowadzajacej ‘ m3/h bar (gal./min.) (psi) m3/h bar (gal./min.) (psi)
30 mil 0.9-1.1 0.5 (4.0-4.8) (7.3) 6-7 1.1 (26.4-30.8) (16)
48 mil | 1318 0.6 (5.7-7.9) (8.7) 7-9 1.1 (30.8-39.6) (16)
65 mil - - - - 8-10 1.1 (35.2-44.0) (16)
Srednica zewnetrzna 3.9" 8.0"
Grubosé rozporki 3 . . 3 . .
doprowadzajace] m3/h bar (gal./min.) (psi) m3/h bar (gal./min.) (psi)
30 mil 6-7 1.1 (26.4-30.8) (16) 17-19 0.9 (74.8-83.6) (13.1)
48 mil 7-9 1.1 (30.8-39.6) (16) 22-25 0.9 (96.9-110.1) (13.1)
65 mil - - - - 26-28 0.9 (114.5-123.3) (13.1)

* Obliczone przy szczelnym dopasowaniu elementu spiralnego i obudowy za pomocg standardowego elementu anty-teleskopowego ATD (Anti-Telescoping Device).

Maks. AP w obudowie nie powinien przekraczaé 2,7 bar.

Zalecane zakresy stosowania

Produkcja

Zakres pH, ciagta praca (25°C/77°F) . . . . . . . . .. 2-10

Maks. ci$nienie robocze przy maks. 30°C/86°F . . ... ... ....... . ...... 55 bar (800 psi)
Maks. temperatura robocza przy maks. 27 bar/390psi . ... ..... .. ... ... 60°C (140°F)

Stezeniewolnegochloru . ... ... .. .. ... <0,1 ppm
Czyszczenie (2 godziny/dzien)

Zakres pH, czyszczenie krotkotrwate (25°C/77°F) . . .. ..o 1-12.5

Maks. ciSnienie . . . . . ... 6 bar (87 psi)
Maks. temperatura . . . ... 60°C (140°F)

Stezenie wolnego chloru . . .. .. ... . <0,1 ppm

Nadtlenek wodoru
Ciagta praca (25°C/77°F) . . . . . . 20 ppm
Czyszczenie krétkotrwate (25°C/77°F) 2 x Y2 godziny na tydzien . ........... 1 000 ppm

Uwaga: Uzywanie $rodkéw utleniajacych i podobnych srodkéw chemicznych moze z czasem wptyna¢ na wydajno$é membrany.



Nazwa produktu Projektowa powierzchnia
membrany (m?2)
Alfa Laval RO98pHt -2517/30 0.9
Alfa Laval RO98pHt -2517/48 0.7
Alfa Laval RO98pHt -3838/30 6.3
Alfa Laval RO98pHt -3838/48 4.5
Alfa Laval RO98pHt -3838/65 3.9
Alfa Laval RO98pHt -3840/30 6.6
Alfa Laval RO98pHt -3938/30 6.7
Alfa Laval RO98pHt -3938/48 5.0
Alfa Laval RO98pHt -8038/30 314
Alfa Laval RO98pHt -8038/48 23.6
Alfa Laval RO98pHt -8038/65 19.5

Nr kat. Masa suchej membrany netto (kg)
517037 0.8
517592 0.8
516645 2.8
516646 2.8
522333 2.8
518805 3.0
516449 2.8
517712 2.8
517314 13.0
518424 13.0
522332 13.0

Inne wymiary sg dostepne na zyczenie.

Wazne informacje

Elementy spiralne nalezy umy¢ przed pierwszym uzyciem. Procedure mycia
nalezy dobra¢ w zaleznosci od aplikacji do ktérej element jest przeznaczony.
Jezeli mycie za pomocag $rodkéw opisanych nie jest mozliwe, zalecamy
przez pierwszym uzyciem wykorzystanie srodka zasadowego ze srodkiem
zwilzajacym.

Mycie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami Alfa Laval dotyczacymi
konkretnego typu elementu spiralnego. Woda wykorzystywana do mycia i
ptukania powinna by¢ zgodna z kartg jakos$ci wody Alfa Laval (ulotka PD
1603EN). Klient ponosi odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku uzycia
nieprawidtowego $rodka chemicznego do czyszczenia elementéw spiralnych.

Nie nalezy przekracza¢ zalecanych zakreséw/ograniczen roboczych.

Prawidtowe czyszczenie za pomoca $rodka zasadowego obejmuje: Ptukanie
za pomocg wody.

Podgrzanie wody do 45°C/113°F w trybie recyrkulaciji.

Dodanie 0,2% Na-EDTA i NaOH do pH 11 (temperatura odniesienia
25°C/77°F) w trybie recyrkulacji. Maks. 30 minut.

Wyptukanie za pomocg wody do momentu uzyskania neutralnego pH w
retentacie i permeacie.

« Utrzymanie wilgotnych elementéw spiralnych przez caty czas po pierwszym
zwilzeniu. Zwilzone elementy spiralne nigdy nie moga wyschnag¢.

« Nieprzestrzeganie parametréw roboczych i instrukcji specyfikacji produktu
powoduje utrate gwaranciji.

« Aby unikng¢ rozwoju zycia biologicznego podczas zatrzymania systemu,
Alfa Laval zaleca zanurzenie elementéw spiralnych w roztworze
ochronnym.

* Unikac¢ przeciwcisnienia permeatu w kazdym momencie.

« Alfa Laval zaleca, aby $rednica wewnetrzna obudowy byta 0 2 mm wigksza
od srednicy zewnetrznej konkretnego elementu spiralnego.

Wskazowki dotyczace obstugi

Unika¢ raptownych zmian ci$nien i wahan w przeptywie krzyzowym na
elementach spiralnych podczas rozruchu, wytgczenia, czyszczenia i innych
sekwencji w celu wyeliminowania uszkodzen. W czasie rozruchu, zalecamy
stopniowg zmiane ze stanu bezruchu do stanu roboczego w nastepujacy
sposaéb:

« Napetni¢ urzadzenie woda, jezeli jest to konieczne.

» Cisnienie zasilania powinno wzrasta¢ stopniowo w ramach czasowych
od 30 do 60 sekund.

* Przed zainicjowaniem przeptywu krzyzowego w warunkach wysokiego
strumienia permeatu (np. rozruch za pomocg wody o wysokiej
temperaturze), nalezy utrzymac przez 5 do 10 minut state ci$nienie
zasilania.

« Predkosc¢ przeptywu krzyzowego do ustalonej warto$ci roboczej nalezy
osiggac¢ stopniowo w ciggu 15-20 sekund.

*  Wahania temperatury powinny by¢ kontrolowane stopniowo w ramach
czasowych 3-5 minut.
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Alfa Laval zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian bez
wczesnhiejszego powiadamiania.

Alfa Laval Polska Sp. z o.o.

ul. Rzymowskiego 53, 02-697 Warszawa
tel.: 0-22 336-64-64, fax: 0-22 336-64-60
www.alfalaval.com



