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Higieniczne mycie z przeptywem o niskim natezeniu

Alfa Laval Obrotowa gtowica rozpryskujgca TJ SaniMagnum

Zastosowanie
Toftejorg SaniMagnum w efektywny sposéb zastepuje tradycyjne statyczne

kule myjace, zuzywajgc mate ilosci Srodkéw myjacych pod niskim ci$nieniem.

Urzadzenie jest szczegdlnie dostosowane do zastosowan higienicznych,
mozna je uzywac w zbiornikach o objetosci od 5 m3 do 50 m3.

Zasada dziatania

Przeptyw $rodka myjacego wywotuje ruch obrotowy gtowicy Toftejorg
SaniMagnum, a wachlarzowate strumienie rytmicznie uderzajg w $ciany
zbiornika. Powstajg w ten sposéb uderzenia wibracyjne oraz przeptyw
kaskadowy, ktore pokrywajg catg wewnetrzng powierzchnie zbiornika

lub reaktora. Funkcje samomyjgcg urzadzenia uzyskuje sie poprzez
przekierowanie medium myjgcego przez obrotowg bieznig tozyska i na szyje
podiuznej gtowicy.

DANE TECHNICZNE

Smar: ... Samosmarowanie medium
myjacym

Promien zwilzania: . .. ... .......... Maks. 3 m

Promien mycia pod ci$nieniem: ... ... .. Maksymalny efektywny 2 m (5
stop)

Cisnienie

Cisnienie robocze: . .. ............. 1-3 bar

Zalecane ci$nienie: . . .. ... ... ..... 2 bar

Wzorzec rozpylania:

360° 270° w gore 180° w dot

Wykonanie standardowe

Deklaracja zgodnosci dla specyfikacji materiatowej gtowicy Toftejorg
SaniMagnum lub certyfikat 3.1 dla czesci metalowych mogg by¢ dostarczone
jako dokumentacja standardowa. Deklaracja zgodnosci ATEX dostepna na
zyczenie. Urzadzenie jest dostepne w wersji stopu hastelloy C22 (kulki w
stopie hastelloy C276) z certyfikatem 3.1 dla cze$ci metalowych. Certyfikat
ATEX, kategoria 1 do instalacji w strefie 0/20.

Certyfikaty
Certyfikat materiatowy 2.2, Q-doc, Q-doc z FAT i SAT i ATEX.
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DANE FIZYCZNE

Materiaty

Potaczenia na wlocie/glowica: . ... ... .. 316L (UNS S31603)

Czesci pierscienia no$nego fozyska: . .. .. Stal z procesu dupleks (UNS

S$31803)
Kule: ... ... . . . 316L (UNS S31603) /PTFE*
Czesci zaciskowe . . .. ..., .. ... .. 316

* Zgodnos¢ z FDA 21CFR§177

Standardowe wykonczenie powierzchni:
zewnetrzna: ... ... oL Ra 0,8um
wewnetrzna: . ... ... Ra 0,8um

Udoskonalone wykonczenie powierzchni:
zewnetrzna + polerowanie elektrolityczne: .Ra 0,5um
wewnetrzna + polerowanie elektrolityczne: .Ra 0,5um

Temperatura

Maks. temperatura robocza: . ......... 95°C

Maks. temperatura otoczenia: .. ....... 140°C
Ciezar

Gwintowanaiclip-on: . ............. 0,76 kg
Narurze: .. ....... ... .. .. ...... 0,97/1,52 kg
Potaczenia

- Gwintowane: 1 1/4” lub 1 1/2” Rp (BSP) lub NPT

- Do wspawania: 1 1/2” lub 2” ISO 2037 lub DN40 DIN11850-R2 lub 1 1/2”
lub 2” BPE US

- Clip-on: 1 1/2” lub 2” ISO 2037 lub DN40 DIN11850-R1 lub R2 lub 1 1/2” lub
2" BPE US



Dokumentacja dotyczaca zdatnosci (Q-doc)
Przeznaczona dla przemystu biofarmaceutycznego i pielegnaciji osobistej -
zdatnos$¢ dla higienicznych urzadzen do mycia zbiornikéw. Opracowano je
zgodnie z modelem ISPE V i GDP, dobrg praktyka dokumentacyjng, obejmujg

RS (specyfikacje wymagan); DS (specyfikacje projektowa tacznie z formag
identyfikowalnosci); FAT (Test odbioru fabrycznego tacznie z dokumentacjg 1Q
i 0Q); certyfikaty 3.1 i USP klasa VI; Deklaracje zgodnos$ci FDA; Deklaracje
TSE; Deklaracje zgodnosci QC; SAT (protokoty z badan przyjecia na miejscu,

one: facznie z 1Q i OQ) dla uzytkownikéw koncowych.
Natezenie przeptywu Promien mycia
A: 360°/270° W GORE A1 360°/270° W Zwilze-
GORE nie
B 360° mate natezenie 180° w dot
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5 g natgzenie
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Cisnienie na wlocie Cisnienie na wlocie
W wersji Clip-on, natgzenie przeptywu wigksze o okoto 1.5 m3/h
Wymiary (mm)
Gwint Clip-on Do wspawania
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11/4” (BSP) ID1: 1% 238.4 mm 1ISO 238 x 1.2 mm
1 1/4” NPT ID2: 2 251.3 mm BPE US 238.1 x 1.65 mm
1%" (BSP) DIN Zakres 1 240.4 mm BPE US 250.8 x 1.65 mm
1%" NPT DIN Zakres 2 241.4 mm DIN Zakres 1 240 x 1 mm
DIN Zakres 2 241 x 1.5 mm
Typ A B C E F G
Gwintowane 130 265 44 10
Clip-on 157 265 30 15 24.2
Do wspawania 157, 500, 1000 265
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Alfa Laval zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian bez
wczesniejszego powiadamiania. ALFA LAVAL to zastrzezony znak
handlowy nalezacy do Alfa Laval Corporate AB.

© Alfa Laval

Alfa Laval Polska Sp. z o.o.

ul. Marynarska 15, 02-674 Warszawa
Tel.: 22 336 64 64, fax: 22 336 64 60
www.alfalaval.com
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