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1 Deklaracja zgodnosci UE

Firma desygnujgca

Alfa Laval

Nazwa przedsigbiorstwa

Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania

Adres

+45 79 32 22 00

Nr telefonu

niniejszym os$wiadcza, ze

Zawor motylowy z napedem automatycznym lub recznym

Zaciskowy zawor motylowy CBFV

Nazwa

spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw:
- - Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE

Typ Rok

- Dyrektywy dot. urzadzen cisnieniowych 97/23/WE kategoria 1 i z uwzglednieniem procedury oceny, modut A.

Kierownik, Obstuga ptynéw, Centrum produktow

Bjarne Sgndergaard

Stanowisko Nazwa
Alfa Laval Kolding
Firma Podpis

Oznaczenie
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2 Bezpieczenstwo

CzynnoS$ci niebezpieczne i inne wazne informacje zawarte w niniejszej instrukcji zostaty specjalnie wyréznione.
Ostrzezenia zostaty wyréznione za pomocg specjalnych znakéw.

2.1 Wazne informacje

Przed uzyciem zaworu nalezy koniecznie przeczytaé niniejsza instrukcje obstugi!

WARNING
Wskazuje, ze nalezy przestrzega¢ specjalnych procedur, aby unikngé powaznych obrazen ciata.

CAUTION
Sygnalizuje konieczno$¢ przestrzegania specjalnych procedur, aby unikngé uszkodzen zaworu.

NOTE
Wskazuje na wazne informacje utatwiajgce lub objasniajgce wykonanie pewnych czynnosci.

2.2 Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie ogodlne:

Substancje zrace:

> >




2 Bezpieczenstwo

Wszystkie ostrzeZzenia wystepujgce w instrukcji obstugi zostaty opisane na tej stronie.
,Grzybki” = potgczenia mocowane na pokrywie korcowej.
Aby unikngc powaznych obrazen ciafa i/lub uszkodzenia zaworu, nalezy zwrécic¢ szczegdlng uwage na ponizsze zalecenia.

2.3 Srodki ostroznosci

Montaz:

Zawsze nalezy dokladnie przeczytac¢ dane techniczne. (Patrz rozdziat 6 Dane techniczne) A
Zawsze nalezy wypuszczaé sprezone powietrze po jego zastosowaniu.
Nigdy nie nalezy dotykac¢ ztgczki miedzy korpusem zaworu a sitownikiem, gdy do sitownika doprowadzane jest

sprezone powietrze.

Eksploatacja:

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ dane techniczne. (Patrz rozdziat 6 Dane techniczne) A
Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu oraz przewoddéw rurowych, gdy sg sterylizowane lub poddawane dziataniu

gorgcych cieczy.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zlgczki miedzy korpusem zaworu a sitownikiem, gdy do sitownika doprowadzane jest

sprezone powietrze.

Zawsze ze szczego6lng ostroznoscig nalezy obchodzi¢ sie z kwasem i tugiem. A
Konserwacja:
Zawsze nalezy dokfadnie przeczytac¢ dane techniczne. (Patrz rozdziat 6 Dane techniczne) A

Zawsze nalezy wypuszczaé sprezone powietrze po jego zastosowaniu.
Nigdy nie nalezy rozpoczyna¢ czynnosci serwisowych, gdy zawor jest goracy.
Nigdy nie nalezy rozpoczynaé czynnosci serwisowych, gdy zawdr lub rury znajdujg sie pod cisnieniem.

Nigdy nie nalezy nie wkfada¢ palcéw w otwory przelotowe zaworu, gdy sitownik zasilany jest sprezonym powietrzem.
Nigdy nie nalezy dotyka¢ ztgczki miedzy korpusem zaworu a sitownikiem, gdy sitownik zasilany jest sprezonym

powietrzem.
Sprezyny sitownika nie sg ostoniete (sr. 85 mm, NC/NO).

Nigdy nie nalezy uzywac sprezonego powietrza do zdejmowania pokrywy koricowej sitownika.
Zawsze nalezy montowac pokrywe koncowg z ,grzybkami” skierowanymi na zewnatrz. Przed doprowadzeniem
sprezonego powietrza do sitownika, nalezy prawidtowo umiesci¢ grzybki.

Transport:

Zawsze nalezy upewni¢ sie, ze sprezone powietrze zostato uwolnione.

Zawsze nalezy upewnic¢ sie, ze wszystkie ztgcza zostaly odigczone, przed wymontowaniem zaworu z instalac;ji.
Zawsze nalezy oprézni¢ zawor z cieczy przed rozpoczeciem transportu.

Zawsze nalezy wykorzystywac¢ wstepnie oznaczone punkty mocowania, jezeli zostaty okreslone.

Zawsze nalezy upewni¢ sie, czy zawor na czas transportu jest prawidtowo zabezpieczony - nalezy wykorzystaé

specjalne opakowanie jesli jest dostepne.




3 Montaz

Instrukcja obstugi jest objeta zakresem dostawy. Nalezy doktadnie przeczytac¢ zalecenia.
Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czesci i zestawdw serwisowych.

Zawor zostat wstepnie zmontowany przed wysytka.

3.1 Rozpakowanie/dostawa

Etap 1

CAUTION

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowe
rozpakowanie.

Nalezy sprawdzi¢ zawartos¢ opakowania:

1. Kompletny zawér (patrz Step 2)

2. Kompletny sitownik, jesli stanowi wyposazenie
(patrz Step 3)

3. Wspornik sitownika, jesli stanowi wyposazenie

(patrz Step 3)

Kompletna dzwignia, jesli stanowi wyposazenie

Specyfikacji dostawy

Instrukcja obstugi

ook~

Etap 2

Czesci zaworu stanowigce standardowa zawartosé¢:

Dwa potkorpusy zaworu (1)

Dwa zaciski (2)

Dysk zaworu (3) osadzony w pierscieniu uszczelniajgcym (6)
Dwie tulejki (4, 5) umocowane na trzonie dysku

Komplet $rub i nakretek (7)

arON~

Oddzielne czesci do spawania

2111-0078

Etap 3

Zawartos¢ sitownika i wspornika:

1. Kompletny sitownik ze ztgczka sprzegajgcy i pierscieniem
aktywujgcym ($r. 85 mm)

2. Wspornik ze srubami do sitownika

LKLA Wspornik
$r. 85 mm ze Srubami

Zigczka
sprzegajaca

Etap 4

1. Oczysci¢ zawdr/czesci zaworu, usuwajgc z niego materiaty
opakowaniowe

2. Oczysci¢ dzwignie lub sitownik, jesli znajdujg sie na
wyposazeniu.

Zawor

2111-0041

Usuna¢ materialy opakowaniowe!




3 Montaz

Instrukcja obstugi jest objeta zakresem dostawy. Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia.
Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czesci i zestawodw serwisowych.

Zawor zostat wstepnie zmontowany przed wysytka.

Etap 5
Kontrola!

1. Dokonac ogledzin zaworu/cze$ci zaworu pod katem

widocznych uszkodzen mogacych powsta¢ w trakcie
transportu

2. Dokona¢ ogledzin dzwigni lub sitownika, jesli znajdujg sie
na wyposazeniu

Przestroga!
Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ zaworu/czesci zaworu.

Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ dzwigni lub sitownika, jezel
znajdujg sie na wyposazeniu.

Sitownik

Zawor

2111-0041




3 Montaz

Nalezy doktadnie przeczytac zalecenia.

NC = Normalnie zamkniety

NO = Normalnie otwarty

A/A = Powietrze/aktywowany pneumatycznie

3.2 0Ogoine wskazowki dotyczace montazu

Etap 1

Zawsze nalezy dokfadnie przeczyta¢ dane techniczne.
Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego
zastosowaniu.

Nigdy nie nalezy dotykac ztgczki miedzy korpusem zaworu
a sitownikiem gdy do sitownika doprowadzane jest sprezone
powietrze.

CAUTION
Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za
nieprawidtiowy montaz.

Etap 2

Nalezy unika¢ wywierania nacisku na zawor.
Zwrdci¢ szczegblng uwage na:

- Drgania

- Rozszerzalnosé cieplng rur

- Zbyt duze spawy.

- Przecigzenie przewodéw rurowych

Niebezpieczenstwo uszkodzenia!

Etap 3
Umieszczenie sitownika:

Umiescic filtr zaporowy wody sitownika we wiasciwej pozyciji.

(Sitownik moze by¢é montowany w dowolnej pozycji).

|

2111-0043 €

Ustawi¢ w dét otwor wentylacyjny!

Polaczenie pneumatyczne sitownika:
Podtgczy¢ prawidtowo sprezone powietrze.
Zwroci¢ szczegolng uwage na ostrzezenia!

Powi- Powi- Powi-
etrze etrze etrze

R%’ (BSP) ¢ ¢ ¢

<_

2111-0044

NC Al

LB LR LS

Kontrola przed uzyciem:
Otworzy¢ i zamkng¢ zawor kilka razy, aby upewni¢ sie, ze

dysk zaworu porusza sie bez oporu wewngtrz pierscienia uszczelniajgcego.

Zwroci¢ szczegolng uwage na ostrzezenia!




3 Montaz

Nalezy doktadnie przeczytac zalecenia.
Zawor jest dostarczany w oddzielnych czeSciach, aby ufatwi¢ spawanie.

3.3 Spawanie

Zawory motylowe CBFV

PO~

. Wspawac¢ potkorpusy zaworu do instalacji rurowej.

Zachowac¢ minimalny przeswit (A), tak aby mozliwe byto wyjecie sitownika.
Zachowac odlegtos¢ (B), aby zapewni¢ prawidtowe umieszczenie potkorpusow w celu zamontowania.
Sprawdzi¢, czy mozna cofngc¢ rury na 4-5 mm, aby zamontowac¢/wymontowac uszczelke/dysk. (10 mm dla 4")

Kontrola przed uzyciem - zawér motylowy CBFV
Otworzy¢ i zamkng¢ zawdr kilka razy, aby upewnic sie, ze dysk zaworu porusza sie bez oporu wewnatrz pierscienia

uszczelniajgcego.

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na ostrzezenia!

ér. 85  $r. 85
Rozmiar B (mm) LKLA LKLA-T
A (mm) A (mm)
17 19 245
11/2 19 245 e
2 19 255 (7 jed-
215 22 255  nostka
3" 26 265  90Ma)
4’ 34 290
DN25 17 245
DN40 17 245 +172
DN50 18 255  (z jed-
DN65 20 255 nostkg
DN80 25 265  96rna)
DN100 24 290

B 2111-0045

Przestroga

Nalezy uwaza¢, aby nie wykrzywic¢
potkorpuséw zaworu podczas
spawania!

Musi istnie¢ mozliwosé
rozszerzenia

(B) 0 4-5 mm w celu montazu
(10 mm dla 4")
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3 Montaz

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia i zwréci¢ szczegolng uwage na ostrzezenia!
NC = Normalnie zamkniety

NO = Normalnie otwarty

A/A = Powietrze/aktywowany pneumatycznie

3.4 Montowanie sitownika/wspornika/dzwigni na zaworze (czesci opcjonalne)

Wspornik/wskaznik:
1. Zamontowa¢ wspornik na zaciskach w sposéb wskazany Sruba wspornika
2. Zamontowac¢ ztgczke na sitowniku

2111-0046
Pierscien aktywujacy/
kotek wskazujacy

Sitownik/wspornik — NC: Sitownik Brak cisnienia!

NC

1. Upewnic sie, ze zawdr jest zamkniety sprawdzajgc pozycje

rowka w gornej czesci trzonu dysku
2. Ustawi¢ sitownik na wsporniku przed przymocowaniem

pierscienia aktywujgcego/kotka wskazujgcego do ztgczki

sprzegajace;j
3. Zamontowac¢ sitownik zgodnie z sekcjg Step 4 5.3 Montaz

zaworu ze wspornikiem

J=

2111-0047
Ql 1©

Sitownik/wspornik — NO: Sitownik Brak cisnienia!

NO

1. Upewnic sie, ze zawor jest zamkniety sprawdzajgc pozycje

rowka w gornej czesci trzonu dysku
2. Ustawi¢ sitownik na wsporniku przed przymocowaniem

pierécienia aktywujgcego/kotka wskazujgcego do ztgczki

sprzegajacej
3. Zamontowac sitownik zgodnie z sekcjg Step 4 5.3 Montaz

zaworu ze wspornikiem

twarty

2111-0048 i
© ®

1



3

Montaz

Nalezy doktadnie przeczytac¢ zalecenia i zwréci¢ szczegdlng uwage na ostrzezenia!
NC = Normalnie zamkniety

NO = Normalnie otwarty

A/A = Powietrze/aktywowany pneumatycznie

Sitownik/wspornik — A/A:

1.

2.

Upewnic sie, ze zawor jest zamkniety sprawdzajac pozycje
rowka w gérnej czesci trzonu dysku

Ustawi¢ sitownik na wsporniku przed przymocowaniem
pierscienia aktywujgcego/kotka wskazujgcego do ztgczki
sprzegajacej

Zamontowa¢ sitownik zgodnie z sekcjg Step 4 5.3 Montaz
zaworu ze wspornikiem

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika.

Sitownik
A/A

< Cisnienie

atmosferyczne!

Otwarty

Dzwignia/wskaznik:

1.

2.

Przymocowac standardowg dzwignie do zaworu tak, aby
Sruba weszta w otwdr w potgczeniu dysku.

Przymocowac¢ dzwignie ze wskaznikiem pozycji w sposéb
przedstawiony i zgodnie z Step 3-Step 4, sekcja 5.3 Montaz
Zaworu.

Dzwignia
standardowa

Kontrola przed uzyciem:

Otworzy¢ i zamkng¢ zawor kilkakrotnie, aby upewnic¢ sie, ze
dziata bez oporu.

Zwrocié szczegolng uwage na ostrzezenia!

12



3 Montaz

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia i zwréci¢ szczegolng uwage na ostrzezenia!
NC = Normalnie zamkniety

NO = Normalnie otwarty

A/A = Powietrze/aktywowany pneumatycznie

3.5 Informacje na temat recyklingu

* Rozpakowanie

Materiaty opakowaniowe obejmujg drewno, tworzywa sztuczne, pudta tekturowe oraz w niektérych przypadkach tasmy
metalowe

Drewno i pudfa tekturowe moga by¢ ponownie uzyte, odzyskane w celu ponownego wykorzystania lub zastosowane
do odzysku energii.

Tworzywa sztuczne powinny by¢é ponownie wykorzystane lub spalone w autoryzowanej spalarni odpadoéw.

Tasmy metalowe nalezy przekaza¢ w celu odzysku materiatu.

» Konserwacja

Konserwacja urzgdzenia obejmuje wymiane oleju oraz czesci zuzywajgcych sie.

Wszystkie elementy metalowe nalezy przesta¢ w celu poddania ich procesowi utylizac;ji.

Zuzyte lub uszkodzone czesci elektroniczne nalezy przestac¢ do instytucji posiadajgcej stosowne uprawnienia w celu
odzyskania materiatu.

Olej i wszystkie zuzyte czesci niemetalowe nalezy usung¢ zgodnie z lokalnymi przepisami

¢ Oddawanie na ztom

Po zakonczeniu eksploatacji urzadzenia, cate wyposazenie nalezy zutylizowaé zgodnie z odpowiednimi lokalnymi
przepisami. Oprécz urzadzenia, nalezy usungé w prawidtowy sposéb wszystkie niebezpieczne pozostatosci cieczy
procesowej.. W razie watpliwosci lub braku przepiséw lokalnych, nalezy skontaktowac sie z lokalnym dziatem sprzedazy
Alfa Laval.

13



4 Eksploatacja

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje i zwréci¢ szczegdlng uwage na ostrzezenia!
Praca zaworu moze by¢ sterowana automatycznie bgdz recznie za pomocg sitownika lub dzwigni.

4.1 Eksploatacja

Etap 1 CAUTION
Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ dane techniczne. nieprawidtowg obstuge.

KZ f

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu oraz przewodéw rurowych gdy
sg sterylizowane lub poddawane dziataniu gorgcych cieczy.

Ryzyko
poparzenia
(L ee 3
Etap 3 < Powietrze
" f ik
Nigdy nie nalezy dotykac ztgczki miedzy korpusem zaworu
a sitownikiem, gdy do sitownika doprowadzane jest sprezone
powietrze.
Obracajace
<< ) sie czesci!
oI=ie
2111-0052 JA =i
al I
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4 Eksploatacja

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje i zwréci¢ szczegblng uwage na ostrzezenia!
Praca zaworu moze byc¢ sterowana automatycznie bgdz recznie za pomocg sitownika lub dzwigni.

Etap 4 < Powietrze
Eksploatacja za pomocga sitownika: = f =

Automatyczna obstuga - otwarty/zamkniety - za pomoca
sprezonego powietrza.

Obracajgce
sie czesci!

2111-0052

Etap 5
Eksploatacja za pomocg standardowej dzwigni::
1. Obstuga reczna — otwarty/zamkniety.
2. Pociggnaé i obréci¢ dzwignie do zewnatrz.
Uwagal!
Odnosi sie to takze do wielopozycyjnej dzwigni zapadkowe;.

Zawor zamkniety

15



4 Eksploatacja

Nalezy zwrdci¢ uwage na mozZliwe usterki. Nalezy dokfadnie przeczytac¢ zalecenia.
NC = Normalnie zamkniety. NO = Normalnie otwarty. A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem

4.2 Rozwigzywanie probleméw

Etap 1
UWAGA!
Przed przystgpieniem do wymiany zuzytych czesci, nalezy
doktadnie przeczyta¢ instrukcje dotyczace konserwaciji. -
Patrz5.1 Ogdlne wskazowki dotyczgce konserwacji

Problem

Wyciek zewnetrzny
Wyciek wewnetrzny przez zamkniety
zawor (zwykte zuzycie)

Wyciek zewnetrzny
Wyciek wewnetrzny przez zamkniety
zawor (przedwczesny)

Trudnosci z otwarciem/zamknieciem
Uszkodzenie potaczenia dysku
(wysoki moment)

Trudnosci z otwarciem/zamknieciem

Przyczyna/skutek

- Zuzyty pierscien uszczelniajacy

- Wysokie cisnienie

- Wysoka temperatura

- Ciecze zrgce

- Intensywne zuzywanie

- Niestosowano smarowania przy
montazu

Niewtasciwy pierscien uszczelniajacy
(specznienie)

- Przesuniecie pod katem 90° sitownika

- Nieprawidtowe dziatanie sitownika
(NC,NO)

- Zuzyte tozyska sitownika

- Przedostanie sie zanieczyszczen do
sitownika

Naprawa

Wymieni¢ pierscien uszczelniajacy i
tulejki

- Zmieni¢ klase uszczelnienia

- Zmieni¢ warunki robocze

- Nasmarowa¢ uszczelnienie i
zmontowa¢ ponownie (patrz 5.3
Montaz zaworu)

Wymieni¢ na pierscieh uszczelniajacy z
innego rodzaju gumy

Zamontowa¢ prawidtowo

(patrz 3.4 Montowanie
sitownika/wspornika/dzwigni na
zaworze (czesci opcjonalne))
Zmieni¢ z NC na NO lub odwrotnie
- Wymienic tozyska

- Oddac¢ sitownik do naprawy

16




4 Eksploatacja

Zawor jest przeznaczony do czyszczenia w miejscu instalacji (CIP).

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje i zwrécic¢ szczegblng uwage na ostrzezenia!

NaOH = soda kaustyczna
HNO3 = kwas azotowy

4.3 Zalecane czyszczenie

Etap 1

Zawsze ze szczegolng ostroznoscig nalezy obchodzi¢ sie z
kwasem i tugiem.

Substancje zrace!

Zawsze nalezy zaklada¢ Zawsze nalezy zaktadaé
gumowe rekawice!

gogle ochronne!

Etap 2

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu i przewodéw rurowych w
trakcie sterylizaciji.

Ryzyko
poparzenia!

\\\

AggjiAJinfzgg,

©]

= H:\\\

fcl

C

I~

(L @de

2111-0051

Etap 3
Przyktadowe srodki czyszczace:
Uzywac¢ czystej, niechlorowanej wody.

1. 1% roztwdr NaOH o temperaturze 700 C (158°

F)
100 |
1kg (2,2 Ibs)
NaOH (23\’:) d%/a')
100 |
221(0,6gal) *+
33% NaOH (2% d%a')

Srodek
czyszczacy

Srodek
czyszczacy

2. 0,5% roztwor HNO3 o temperaturze 70° C (1580

F)

100 |
0,71(0,2gal) * (26.4

4 gal)
53% HNO3 wody

Srodek
czyszczacy

17



4 Eksploatacja

Zawor jest przeznaczony do czyszczenia w miejscu instalacji (CIP).

Nalezy doktfadnie przeczytac instrukcje i zwrocic szczegoélng uwage na ostrzezenia!
NaOH = soda kaustyczna

HNO3 = kwas azotowy

Etap 4 Nalezy pamigtaé o wyptukaniu!
1. Nalezy unika¢ stosowania srodkéw czyszczgcych o zbyt
duzym stezeniu
- Dawkowacé stopniowo.
2. Dostosowac¢ przeptyw srodkéw czyszczgcych do procesu
- Sterylizacja mleka/lepkich ptynéw.
- Zwiekszy¢ przeptyw srodkow czyszczacych.
3. Zawsze po zakonczeniu czyszczenia nalezy dobrze
przeptuka¢ instalacje czystg woda.

Czysta woda Srodki czyszczace

Etap 5

NOTE

Srodki czyszczace nalezy przechowywaé/utylizowaé zgodnie z
aktualnie obowigzujgcymi przepisami/dyrektywami.

18



5 Konserwacja

Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z zaworem i requlatorem.

Nalezy doktadnie przeczytac¢ zalecenia i zwréci¢ szczegdlng uwage na ostrzezenia!

Zawsze nalezy posiada¢ w magazynie zapasowe pierscienie uszczelniajgce, uszczelki gumowe, tulejki i fozyska sitownika.
,Grzybki” = potgczenia mocowane na pokrywie koricowey.

5.1 Ogodlne wskazowki dotyczace konserwaciji

Etap 1

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ dane techniczne.
Patrz rozdziat 6 Dane techniczne
Zawsze nalezy wypuszczaé sprezone powietrze po jego zastosowaniu.

NOTE
Wszystkie zuzyte czesci nalezy sktadowac/utylizowac zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami/zarzadzeniami.

Etap 2

J_EL

Nigdy nie nalezy rozpoczyna¢ czynnosci serwisowych, gdy

zawor jest gorgcy.
Wymagane

cisnienie
Nigdy nie nalezy rozpoczynaé czynno$ci serwisowych, gdy atmosferyczne!
zawor lub rury znajdujg sie pod cisnieniem.

Nigdy nie nalezy przystepowaé do obstugi i naprawy
zaworu/sitownika i rur znajdujgcych sie pod ci$nieniem. % H“
VUL T=ich W\
Ryzyko poparzenia!
Ji N ==
\ \ \ 111-00;: \ \ \
Etap 3 Powietrze

ﬁfﬁ

Nigdy nie nalezy wktadac¢ palcéw w otwory przelotowe zaworu,
gdy sitownik zasilany jest sprezonym powietrzem.

Ryzyko
zranienia!

" Powietrze

2111-0055
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5 Konserwacja

Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z zaworem i regulatorem.

Nalezy doktadnie przeczytac¢ zalecenia i zwréci¢ szczegdlng uwage na ostrzezenia!

Zawsze nalezy posiada¢ w magazynie zapasowe pierscienie uszczelniajgce, uszczelki gumowe, tulejki i tozyska sitownika.
,Grzybki” = pofgczenia mocowane na pokrywie koricowey.

Etap 4 <«—— Powietrze
7 f hiif

Nigdy nie nalezy dotykac ztgczki miedzy korpusem zaworu
a sitownikiem, gdy do sitownika doprowadzane jest sprezone
powietrze.

Obracajgce sie

czesci

2111-0055
Etap 5
i f g[ﬂ] hnid

A

Sitownik $r. 85 mm (NC/NO):
Sprezyny sitownika nie znajdujg sie w koszykach.

Uwagal!
Sprezyny
<
Etap 6 Przestrogal!
Pokrywa koncowa ,Grzybki”

A\

Pokrywa koncowa sitownika:
- Nigdy nie nalezy zdejmowa¢ pokrywy koricowej za pomoca
sprezonego powietrza.

- Zawsze nalezy montowac¢ pokrywe koncowg z ,grzybkami” T 1 A
skierowanymi na zewnatrz. Przed wigczeniem zasilania
sitownika sprezonym powietrzem, nalezy prawidtowo
umiesci¢ grzybki.

20



5 Konserwacja

Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z zaworem i regulatorem.
Nalezy doktadnie przeczytac¢ zalecenia i zwréci¢ szczegdlng uwage na ostrzezenia!

Zawsze nalezy posiada¢ w magazynie zapasowe pierscienie uszczelniajgce, uszczelki gumowe, tulejki i fozyska sitownika.
,Grzybki” = potgczenia mocowane na pokrywie koricowey.

Zalecane czesci zamienne: Zestawy serwisowe (patrz 7 Lista czesci i zestawéw serwisowych).
Zamawianie zestawdw serwisowych z listy zestawdw serwisowych (patrz 7 Lista czesci i zestawoéw serwisowych)

Zamawianie czesci zamiennych
Nalezy skontaktowac¢ sie z dziatem sprzedazy.

Pierscienie
uszczelniajace
zaworu

Tulejki zaworu

Uszczelki gumowe

sitownika tozyska sitownika

Konserwacja
profilaktyczna

Wymieni¢ po 12
miesigcach

Konserwacja po
wycieku (wyciek
zazwyczaj rozpoczyna
sie powoli)

Wymieni¢ na koncu
dnia pracy

Konserwacja planowa - Regularna kontrola
pod katem wyciekow i

ptynnej pracy

- Prowadzi¢ rejestr

pracy zaworu
- Rozplanowaé
statystycznie kontrole

Wymieni¢ po

Przed zamon-
towaniem

(uzy¢ zatwierdzonego
USDA-H1)

- Paraliq(*) GTE 703

Smarowanie

wystapieniu wycieku

Wymieni¢ przy
wymianie pierscieni
uszczelniajgcych
zaworu

Wymieni¢ przy
wymianie pierscieni
uszczelniajgcych
zaworu

Wymieni¢ przy
wymianie pierscieni
uszczelniajgcych
zaworu

Brak

Wymieni¢ po 24
miesigcach

Wymieni¢ wtedy, gdy
jest to mozliwe

- Regularna kontrola
pod katem wyciekow i
ptynnej pracy

Wymieni¢, gdy sg
zuzyte

- Prowadzi¢ rejestr

pracy zaworu
- Rozplanowa¢
statystycznie kontrole

Wymieni¢ po
pojawieniu sie
nieszczelnosci

Przed zamon- Przy wymianie
towaniem uszczelek gumowych
- Molycote Long term 2 sitownika

Plus (&) - Molycote Long term 2
- Molycote 1132(8) Plus (&)

(do srodowiska - Molycote 1132
agresywnego) (O) (do srodowiska

agresywnego)
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczytac¢ zalecenia. Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czeSci

i zestawéw serwisowych.
Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidfowy sposob.

5.2 Demontaz zaworu

Etap 1

Zawor z sitownikiem:

1. Poluzowac pierscien aktywujgcy/kotek wskazujacy.

2. Poluzowac i wykreci¢ dwie $ruby sitownika/wspornika i
wyciggnac¢ sitownik.

3. Poluzowac i wykreci¢ 4 sruby/nakretki zaworu i wymontowac
wspornik.

Etap 2

Zawor z dzwignia:

1. Wymontowac catg dzwignie.

2. Poluzowac i wykreci¢ 4 sruby/nakretki zaworu.

Etap 3

1. Wymontowac¢ potéwki zaciskow.

2. Cofng¢ przewody rurowe o kilka mm i wyciggng¢ pierécien
uszczelniajgcy razem z dyskiem zaworu.

W
\ =—
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5 Konserwacja

Nalezy dokfadnie przeczyta¢ zalecenia. Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czeSci

i zestawow serwisowych.
Z odpadami i zuzytymi cze$ciami obchodzi¢ sie w prawidfowy sposéb.

Etap 4
Wymontowac tulejki (3, 4) z trzondéw dysku.

Etap 5

Wymontowaé dysk zaworu (2) z pierscienia uszczelniajgcego
(5).

UWAGA!

W przypadku zaworéw o rozmiarze 25-38 mm i DN25-40, zaleca

sie stosowa¢ do wymontowywania dysku zaworu specjalny
przyrzad serwisowy.

= 2111-0062
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia. Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czesci
i zestawow serwisowych.

Przed zamontowaniem pierScienia uszczelniajgcego, nalezy go nhasmarowac.

Przed zamontowaniem tulei, nalezy nasmarowac trzonek dysku.

5.3 Montaz zaworu

Etap 1

1. Nasmarowac otwory kotka w pierscieniu uszczelniajgcym (5)
(wazne w przypadku silikonowego i Viton).

2. Osadzi¢ dysk zaworu (2) w pierscieniu uszczelniajgcym (5).

3. Nasmarowac powierzchnie po obu stronach uszczelki w
spos6b wskazany na rysunku po prawej stronie.

UWAGA!
W przypadku zaworéw o rozmiarze 25-38 mm i DN25-40 ~
zaleca sie stosowac do wkfadania dysku zaworu specjalny ‘Y\ 2111-0063
przyrzad serwisowy.
Etap 2
1. Natozyc tulejki (3, 4) na trzon dysku.
2. Cofna¢ przewody rurowe o kilka mm i wsungé zespét l
pierécienia uszczelniajgcego/dysku miedzy potkorpusy.

3. Sprawdzi¢, czy potéwki zaciskdw sg zamontowane
réwnolegle do watkéw dysku, aby dokrecenie srub nie
spowodowato przesunigcia watku dysku. Patrz rysunek po
prawej stronie.

PRZESTROGA!

W celu dalszego montazu, dysk musi znajdowac sie w pozycji

zamknietej.

Etap 3

Zawor z dzwignia:

1. Wkreci¢ $ruby i nakretki, nastepnie dokreci¢ razem zaciski
prawidlowym momentem i zgodnie z wymaganiami (patrz
Step 5).

2. Zatozy¢ catg dzwignie na potgczenie dysku i dokreci¢ srube
na dzwigni.

UWAGA!

Odnosi sie to takze do wielopozycyjnej dzwigni zapadkowe;j.
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia. Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czesci

i zestawow serwisowych.

Przed zamontowaniem pierscienia uszczelniajgcego, nalezy go nasmarowac.

Przed zamontowaniem tulei, nalezy nasmarowac trzonek dysku.

Etap 4

Zawor z sitownikiem:

1. Umiesci¢ wspornik w zaciskach.

2. Wkrecic¢ $ruby i nakretki, nastepnie dokreci¢ razem zaciski
prawidlowym momentem i zgodnie z wymaganiami (patrz
Step 5).

3. Umiescic pierécien aktywujacy/kotek wskazujgcy w pozyciji

Zamontowac
prawidiowo!

Patrz 3.4 Mon-
towanie sitownika/ws-
pornika/dzwigni na
zaworze (czesci opcjon-

. . . alne)

posredniej na trzonie dysku.
4. Zamontowac sitownik na wsporniku, aby ztgczka sprzegajgca

siegneta trzonka dysku, wsung¢ pierscien aktywujacy/kotek

wskazujgcy na ztgczke i dokreci¢é do momentu uzyskania

prawidtowego potozenia.
5. Dokreci¢ dwie Sruby sitownika/wspornika.
Etap 5
Kontrola przed uzyciem:
Sprawdzi¢, czy dysk zaworu porusza sie bez oporu wewnagtrz
pierscienia uszczelniajgcego.
Nalezy zwroéci¢ szczego6lng uwage na ostrzezenia!
Narzedzia/wartosci momentu dokrecenia potkorpuséw zaworu:

1u 11/2’3 2!’ 21/2;’ 3!’ 4u
Rozmiar 25 mm 38 mm 51 mm 63,5 mm 76 mm 101,6 mm
zaworu DN 25 DN40 DN50 DN65 DN80 DN100
Klucz imbusowy 5 mm 5 mm 5 mm 6 mm 6 mm 8 mm
(0.2 (0.27) (0.27) (0.24”) (0.24”) (0.37)

Zalecany 18 Nm 18 Nm 18 Nm 20 Nm 20 Nm 38 Nm
Moment (13 funt-stopa) (13 funt-stopa) (13 funt-stopa) (15 funt-stopa) (15 funt-stopa) (38 funt-stopa)
dokrecenia
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczytac¢ zalecenia. Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czeSci

i zestawéw serwisowych.
Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidfowy sposob.

NC = Normalnie zamknigty. NO = Normalnie otwarty. A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem

5.4 Demontaz sitownika

Etap 1
1. Wcisng¢ pokrywe koncowg (5) do cylindra powietrza (1). . .
2. Wyja¢ pierscien ustalajacy (6). Naciskac!

T

= @

2111-0067

Etap 2

Sitownik NC/NO:

Zwolni¢ nacisk na pokrywe koncowg (5) i wymontowac jg.
Zwroéci¢ szczego6lng uwage na ostrzezenia!

2111-0068

Etap 3

Sitownik A/A:

Wymontowac recznie pokrywe koricowg (5).
Zwrocié¢ szczego6lng uwage na ostrzezenia!

2111-0069

26



5 Konserwacja

Nalezy dokfadnie przeczyta¢ zalecenia. Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czeSci
i zestawow serwisowych.

Z odpadami i zuzytymi cze$ciami obchodzic¢ sie w prawidfowy sposoéb.

NC = Normalnie zamknigty. NO = Normalnie otwarty. A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem

Etap 4

Wyjac ttok (3) i sprezyny.

UWAGA!

- Sitownik o $r. 133 mm posiada zesp6t sprezyn w koszykach.
- Sitownik aktywowany powietrzem A/A nie posiada sprezyn.

2111-0070

Etap 5
Wyjac sworzeh (16) i zdja¢ ztaczke sprzegajaca (17) z trzonka
obrotowego cylindra (2).

2111-0071
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia. Numeracja przedstawionych elementéw odnosi sie do rozdziatu Lista czesci
i zestawow serwisowych.

Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzic¢ sie w prawidfowy sposob.

NC = Normalnie zamknigty. NO = Normalnie otwarty. A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem

Etap 6
Wyjaé obrotowy cylinder (2) i pozostate czesci wewnetrzne z [ j
cylindra powietrznego (1).

2111-0072
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczytac zalecenia.
NC = Normalnie zamknigty- NO = Normalnie otwarty - A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem.

Przed zamontowaniem uszczelek gumowych, nalezy je nasmarowac. Nasmarowac fozyska.
Przed montazem wyczyscic tok.

5.5 Montaz sitownika

Etap 1
Wiozy¢ cylinder obrotowy (2) do cylindra powietrznego (1). [ j

i

_  —

" |

2111-0073

Etap 2
Zamocowac¢ ztgczke sprzegajgcyg (17) na trzonku cylindra
obrotowego (2) i zablokowaé za pomocg sworznia (16).

Wiozyé
. O
sworzen we

wiasciwy
sposob!

2111-0074




5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczytac zalecenia.

NC = Normalnie zamkniety- NO = Normalnie otwarty - A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem.
Przed zamontowaniem uszczelek gumowych, nalezy je nasmarowac. Nasmarowac fozyska.
Przed montazem wyczyscic tok.

Etap 3

Umiesci¢ sprezyny w cylindrze obrotowym (2) i zamontowaé
ostroznie tlok (3).

PRZESTROGA!

Zamontowac ttok odpowiednio w stosunku do fozysk.
UWAGA!

Sitownik aktywowany powietrzem nie posiada sprezyn.

Prawidtowo
zamocowadg!

Etap 4
Sitownik A/A:
1. Zamontowac¢ pokrywe koncowg (5) w cylindrze powietrznym

(1) tak, aby mozna byto zamontowa¢ w nim pierscien

ustalajacy (6).
2. Recznie ustawi¢ pokrywe koncowg we wtasciwym potozeniu. < \ >
Nalezy zwroéci¢ szczegolng uwage na ostrzezenia!

2111-0076

(1) i wcisng¢ tak, aby mozna byto zamontowaé w nim
pierécien ustalajgcy (6).

2. Zwolni¢ nacisk na pokrywe koncowa. ‘
Zwroci¢ szczegolng uwage na ostrzezenia! < >

Naciskac!

\
|
Sitownik NC/NO @
hut it

Etap 5
1. Zamontowac¢ pokrywe koncowg (5) w cylindrze powietrznym l

2111-0077
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5 Konserwacja

Nalezy doktadnie przeczytac zalecenia.
NC = Normalnie zamknigty- NO = Normalnie otwarty - A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem.

Przed zamontowaniem uszczelek gumowych, nalezy je nasmarowac. Nasmarowac fozyska.
Przed montazem wyczyscic tok.

Etap 6

Kontrola przed uzyciem:

1. Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika.

2. Aktywowac kilkakrotnie sitownik, aby upewni¢ sie, ze pracuje
ptynnie.
Zwroci¢ szczegolng uwage na ostrzezenia!
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6 Dane techniczne

W trakcie montazu, obstugi i konserwacji, wazne jest przestrzeganie danych technicznych.

Nalezy poinformowac¢ personel o danych technicznych.

NC = Normalnie zamkniety - NO = Normalnie otwarty - A/A = Powietrze/aktywowany powietrzem.

6.1 Dane techniczne

Zawor - dane

Maks. cisnienie produktu

Min. ci$nienie produktu

Zakres temperatur

Produkty zgodne z dyrektywg PED

97/23/WE
Zawor - materialy

Czesci stalowe majgce kontakt z
produktem

Pozostate elementy stalowe
Rodzaje gumy

Tuleje dysku zaworu
Wykonczenie zewnetrzne

Sitownik - dane

Maks. ci$nienie powietrza

Min. cisnienie powietrza, NC lub NO

Zakres temperatur

Zuzycie powietrza (w litrach powietrza - $r. 85 mm:

atmosferycznego)

Sitownik - materiaty

Korpus sitownika

Ttok

Uszczelnienia

Obudowa przetgcznikow
Wykonczenie

1000 kPa (10 bar) (145 psi)
Proznia

-10°C do +95°C* (14°F do 203°F )
Grupa czynnikéw 2

AlSI 304 i AISI 316L

AISI 304

EPDM, silikon (Q), Viton (FPM), HNBR
PVDF

Pétmat

700 kPa (7 bar) (101,5 psi)

400 kPa (4 bar) (58 psi)

-25°C do +90°C (-13°F do + 94°F )
0,24 x p (bar)

AISI 304

Stop lekki, brgz w przypadku $r. 85 mm A/A
Guma nitrylowa (NBR)

Noryl (PPO)

Potmat

Hatas

W odlegtosci 1 metra od i 1,6 metra nad wylotem, poziom hatasu sitownika zaworu wynosi w przyblizeniu 77dB(A) bez
ttumika hatasu i okoto 72 dB(A) z thumikiem hatasu, wartos¢ zostata zmierzona przy cisnieniu powietrza 7 bar.
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7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Rysunek obejmuje wszystkie czeSci.

7.1 Rysunek

OO NN b~ oW

O

34
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7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Rysunek obejmuje wszystkie czesci.

7.2 Zaciskowy zawér motylowy CBFV - ISO

2111-0035
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7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Rysunek obejmuje wszystkie czeSci.

Lista czesci

Poz. llos¢ Nazwa

1 2 Potkorpus zaworu

2 2 Zacisk

3 1 Dysk

5 a 1 Tuleja

6 a 1 Pier$cien uszczelniajgcy
7 1 Zestaw $rub i nakretek
Service kits

Denomination

25 mm
o8

38 mm
o8

51 mm
o8

63,5 mm
o8

76 mm
o010

101,6 mm
012

> > > »

Zestaw serwisowy Q

Zestaw serwisowy EPDM ..

Zestaw serwisowy FPM ....
Zestaw serwisowy HNBR ..

9611-92-3028
9611-92-3034
9611-92-3040
9611-92-3160

9611-92-3029
9611-92-3035
9611-92-3041
9611-92-3161

Czesci oznaczone a znajdujg sie w zestawach serwisowych.
Zalecane czesci zamienne: Zestawy serwisowe.

9611-92-3030
9611-92-3036
9611-92-3042
9611-92-3162

9611-92-3031
9611-92-3037
9611-92-3043
9611-92-3163

9611-92-3032
9611-92-3038
9611-92-3044
9611-92-3164

9611-92-3033
9611-92-3039
9611-92-3045
9611-92-3165
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7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Rysunek obejmuje wszystkie czesci.

7.3 Zaciskowy zawér motylowy CBFV - DIN

2111-0035
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7 Lista czesci i zestawow serwisowych

Rysunek obejmuje wszystkie czeSci.

Lista czesci

Poz.

llos¢

Nazwa

N

NOoO g~ WN

Service kits

Denomination

A A aaaNn

Potkorpus zaworu, spawanie

(AISI 304L)
Zacisk 304

Dysk (AIS| 304L)

Tuleja
Tuleja

Pierscien uszczelniajgcy (EPDM)
Zestaw s$rub i nakretek

DN25
o8

DN40
o8

DN50
o8

DN65
o8

DN80
o010

DN100
012

d Zestaw serwisowy, EPDM

i Zestaw serwisowy, Q ......
i Zestaw serwisowy, FPM

i Zestaw serwisowy, HNBR

9611-92-3075
9611-92-3083
9611-92-3091
9611-92-3210

9611-92-3077
9611-92-3085
9611-92-3093
9611-92-3212

Czesci oznaczone a e znajdujg sie w zestawach serwisowych.
Zalecane czesci zamienne: Zestawy serwisowe.

9611-92-3078
9611-92-3086
9611-92-3094
9611-92-3213

9611-92-3079
9611-92-3087
9611-92-3095
9611-92-3214

9611-92-3080
9611-92-3088
9611-92-3096
9611-92-3215

9611-92-3081
9611-92-3089
9611-92-3097
9611-92-3216
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Ten dokument i jego zawarto$¢ stanowig wiasnos¢ Alfa Laval Corporate AB, chroniong prawem wiasnosci intelektualnej i odpowiednimi przepisami. Uzytkownik jest odpowiedzialny za
niniejszy dokument i stosowanie sie do wszystkich obowigzujgcych przepiséw dotyczgcych wtasnosci intelektualnej. Bez ograniczania przepiséw odnoszacych si¢ do tego dokumentu,
kopiowanie, rozpowszechnianie i przekazywanie catosci lub fragmentu niniejszego dokumentu w jakiejkolwiek formie (elektronicznej, mechanicznej, sporzgdzanie fotokopii, zapisywanie i

inne) i w jakimkolwiek celu, bez uzyskania wczesniejszej zgody Alfa Laval Corporate AB jest zabronione. Alfa Laval Corporate AB bedzie dochodzi¢ swoich praw wtasno$ci intelektualnej
do tego dokumentu w catej rozciggtosci prawa, wigczajgc w to Sciganie karne.
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