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Jeden do wszystkiego - Unique Mixproof

Zawor Unique Mixproof

Koncepcja

Majac na uwadze zapotrzebowanie na rozwigzanie gwarantujgce zachowanie
czystosci produktu podczas procesu i jednoczesnie zabezpieczajace je
przed zanieczyszczeniami znajdujacymi sie wewnatrz instalacji Alfa Laval
opracowata tzw. podwojny zawor grzybowy Unique Mixproof.

Wyjatkowa koncepcja zaworéw mixproof opiera sie na modutowej budowie,
dzieki ktorej otrzymuje sie zawodr przystosowany do przeptywu dwoch
réznych mediéw przez jeden zawér. Ponadto, zawér ten jest dopasowany do
konkretnego procesu, gdyz sposrod wielu dostgpnych opcji (tzw. standard)
istnieje mozliwos¢ dodawania (odejmowania) kolejnych funkcji zaworu
niezbednych do spetnienia doktadnie zatozonych wymagan procesu.

Zasada dzialania

Zawor Unique jest zaworem zamknietym zdalnie sterowanym za pomocg
sprezonego powietrza. Zawor ten sktada sie z dwoch niezaleznych uszczelek
gniazda tworzacych pomigdzy sobg komore wyciekowg przy ci$nieniu
atmosferycznym, w kazdych warunkach pracy. Taka zasada dziatania

w przypadku wystepujacego wycieku produktu pozwoli na skierowanie
wyciekajgcego produktu do komory wyciekowej i usuniecie jego przez otwoér
wyciekowy. W przypadku, gdy zawor jest otwarty, komora wyciekowa jest
zamknieta, a produkt moze bezpiecznie przeptywac z jednej linii do drugie;j.
Zawor moze by¢ czyszczony i chroniony przed nagtymi skokami cisnienia
wody na kazdym poziomie procesu w zaleznosci od potrzeb.

Zasada SpiralClean

Unikalna koncepcja zaworéw mixproof obejmuje réwniez opatentowany
przez Alfa Laval system mycia gornej i dolnej uszczelki gniazda oraz komory
wyciekowej, pozwalajgc utrzymywac wysoki standard czystosci podczas
procesu produkcyjnego. Mycie w systemie SpiralClean odbywa sie o wiele
sprawniej i efektywniej, przy zuzyciu mniejszej ilosci cieczy myjacych w
poréwnaniu z rozwigzaniami tradycyjnymi. Wszystkie zewnetrzne systemy
mycia (CIP) standardowo zostaly oparte na zasadzie mycia SpiralClean.
Ponadto, zastosowanie systemu SpiralClean pozwala na stosowanie zaworu
Unique w wymagajacych sterylnosci warunkach. W przypadku wpuszczenia
pary do instalacji myjacej tworzy sie bariere z pary w stosunku do atmosfery.

Opcje zaworu Unique

Koncepcja modutowa budowy zaworéw Unique jest koncepcja bardzo
korzystna dla klienta, gdyz w efekcie koncowym powstaje zawér dopasowany
do indywidu-alnych potrzeb procesu, z jednoczesng mozliwoscig rozbudowy
na przyszto$¢. W ten sposéb Alfa Laval wypracowata metode ksztattowania
zaworu w zaleznosci od potrzeb procesu. Klient moze dobiera¢ odpowiednie
opcje na swoje zyczenie, takie jak: wyzszy stopien higienicznosci czy wyzsza
odporno$¢ w zamian za fizycznie stabilne warunki.

Zawor Mixproof Unique zostat zaprojektowany, przetestowany i zatwierdzony
zgodnie z wytycznymi EHEDG.
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Zawoér Unique Mixproof z ThinkTop®




Ponizszy rysunek przedstawia wszystkie opcje niezbedne przy wybieraniu zaworu w celu dopasowania do procesu, w ten sposéb prezentuje rzeczywista elastycznos¢
zaworu Mixproof Unique. Opcje mozna wybra¢ bezposrednio lub doda¢ dodatkowe funkcje tak, aby zawor spetniat okreslone potrzeby.

Koncepcja Unique Mixproof oferuje wywazone i nie wywazone zaslepki, uniesienie gniazda, CIP dla zaslepek i komory przeciekowej i dowolne potaczenia.
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Elastycznos$¢ rozmiaru

™
i

D 449-169

Elastycznos¢ wywazenia

TD 449-168

Elastycznos¢ higieniczna

Rys. 2. Arkusz opcji gwarantujacy maksymalng elastycznosc.

Charakterystyka elastycznej konstrukcji
- Znakomita elastyczno$é - prostota.
- Adaptacja do wszystkich warunkéw roboczych dzigki potaczeniu
podzespotdw.
- Logiczna konserwacja i zespét zaworu.
- Adaptacja i/lub wzrost/spadek na miejscu.
a. tatwe rozwigzywanie problemoéw.
b. Zabezpieczone na wypadek zmian w warunkach roboczych.



Metoda konstruowania zaworu Unique

Istniejg 4 standardowe rodzaje zaworéw Unique, do ktérych mozna dobiera¢
elementy dodatkowe posiadajace specyficzne cechy i spetniajgce okreslone
funkcje w systemie.

- Unique Basic.

- Unique SeatClean.
- Unique HighClean.
- Unique UltraClean.

You can either choose these directly lub add additional features ensuring that
the valve suits your specific needs.

Unique Basic skfada si¢ z podstawowych komponentéw gwarantujgcych
bezpieczenstwo przeptywu i wykrycie wycieku.

- Sitownik bez opcji ,seat lift".
- Nieréwnowazony grzyb.
- Bark opcji mycia komory wyciekowej i grzybdéw w systemie SpiralClean.

Unique SeatClean jest stosowany do typowych proceséw w przemysle
spozywczym, jak réwniez do produktéw zawierajacych czastki. Czyszczenie
grzybow i gniazd odbywa sig poprzez podnoszenie/opuszczanie grzyba
podczas standardowej procedury mycia. W tym zaworze jest zawarty rowniez
dolny réwnowazony grzyb, ktéry eliminuje ryzyko mieszania sig cieczy
wywotane skokami cisnienia lub kiedy cisnienie w rurach jest zbyt wysokie.

- Sitownik bez opcji “seat lift”.
- Réwnowazony dolny. Nieréwnowazony gérny grzyb.
- Bark opcji mycia komory wyciekowej i grzybéw w systemie SpiralClean.

Unique SeatClean jest stosowany do typowych proceséw.

Unique HighClean jest stosowany do produktéw lepkich lub gdy nie mozna
zaakceptowac zanieczyszczenia produktu. Zawér moze by¢ wyposazony w
system SpiralClean zaréwo dookota trzpienia jak i w komorze wyciekowe;j.

Zawoér posiada:

- Sitownik bez opcji “seat lift”.
- Réwnowazony dolny i gérny grzyb.
- Opcja mycia komory wyciekowej i grzybdéw w systemie SpiralClean.

Zastosowanie réwnowazonych grzybéw zabezpiecza proces przed wysokim.

Podczas procesu mycia, grzyby podnoszone sa niezaleznie od siebie w

celu zagwarantowania doktadnego wymycia grzybéw i gniazd razem z
podtaczonym orurowaniem. W tym samym czasie komora wyciekowa i
réwnowazone grzyby s myte w systemie SpiralClean. Zastosowanie Unique
UltraClean zabezpiecza: proces przed wysokim ci$nieniem i skokami
ci$nienia wody, produkt przed wyciekiem podczas procesu. Unique UltraClean
jest najlepszym rozwigzaniem dla utrzymania najwyzszego poziomu higieny.
UltraClean jest doskonaty do stosowania z produktami lepkimi, z wysoka
zawartoscig czastek i tam, gdzie wymagane jest utrzymanie warunkéw
bliskich asceptycznym.

. Unique Basic.

. Unique SeatClean.
. Unique HighClean.
. Unique UltraClean.
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Dane techniczne

Maks. ci$nienie produktu: . .. ... 1000 kPa (10 bar) (dla wyzszych ci$nien skontaktuj si¢ z Alfa Laval).
Min. ci$nienie produktu: . . . . ... Petna préznia.

Zakres temperatu: . .. .. .. -5°C do +125°C (w zaleznosci od jakosci gumy).

Cisn. powietrza: . .. ... ... Maks. 800 kPa (8 bar).

Materialy

Elementy majace kontakt z produktem: . . . ... ... ... . L Stal kwasoodporna 1,4404 (316L).

Inne czedci stalowe: . . . . . . Stal nierdzewna 1.4301 (304).

Uszczelki majace kontakt z produktem: . . . ... ... ... .. . ... L. EPDM.

Inneuszezelki: ... .. ... Uszczelki CIP: EPDM.

Uszczelki sitownika: NBR.
Paski prowadzace: PFTE
Wykonczenie powierzchni - nalezy wybraé z nastgpujacych: . .. ........... Wewnetrzny/zewnetrzny mat (piaskowana) Ra < 1,6
Potyskliwa wewnatrz (polerowana) Ra < 0,8
Potyskliwa wewnatrz/na zewnatrz (polerowana wewnetrznie) Ra< 0,8
Uwaga! Wartosci Ra odnosza sie tylko do powierzchni wewnetrznej.

Opcje

- W celu kontroli wskazania podniesienia gérnego i dolnego gniazda oraz gtiéwnego przesunigcia, patrz indeks w katalogu produktow.
- Etykieta 3 A (standard sanitarny) na zadanie.

- Uszczelki majace kontakt z produktem HNBR/NBR lub FPM

Sitownik
STD STD/STD*
Kody konfiguracyjne STD/STD* Ci$nienie pracy
dla SeatClean, High Clean | Cisnienie pracy dla typu
(Zamawianie leaflet) 2 3 4 ® 6 Ultra Clean przy ci$nieniu | Basic przy cisnieniu 6bar
powietrza 6 bar
Sitownik Typ 3 4BS1 4882 5BS 58S
Wymiary sitownika @D x L 120 x 157 x 186 x 186 x 186 x
230 252 281 281 379
Kroéce Wielkosc
ISO (DN/OD) DIN (DN)
38 40 STD OP \ 1000 kPa 600 kPa
51 50 STD OP OP 1000 kPa 600 kPa
63,5 65 OP STD STD* OP oP | 1000 kPa 600 kPa
76,1 80 OP STD STD* OP OP 1000 kPa 600 kPa
101,6 100 OP OoP STD STD* | 1000 kPa 600 kPa
125 OoP OoP STD STD* 800 kPa 600 kPa

STD: Normalny rozmiar sitownika.

STD*: Normalny rozmiar sitownika, w przypadku nieréwnowazonego dolnego grzyba.

OP: Alternatywny rozmiar sitownika (NB: w celu uzyskania informacji na temat wyboru badz wydajnosci sitownika skontaktuj sie z Alfa Laval lub sprawdz w
programie CAS).

1 BS = Podstawowa sprezyna.
2 SS = Wzmocniona sprezyna.

Srednica gniazda

ISO (DN/OD) | DIN (DN) \ Gniazdo
38 40 @53,3
51 \ 50 \ @533
63,5 65 @81,3
76.1 \ 80 \ @81,3
101,6 100 2100,3
\ 125 \ 2115,3

150 2115,3




Wykresy: spadek cisnienia / wydajnos¢ przeptywu
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Rys. 3. Wykres zaleznosci spadku cisnienia od wydajnosci, korpus

gorny.
Linie ciagte: zréwnowazony gorny grzyb.
Linie kropkowane: niezrownowazony gorny grzyb.
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Rys. 4. Wykres zaleznosci spadku cisnienia od wydajnosci, korpus
dolny, zrbwnowazone i niezréwnowazone grzyby dolne.
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Rys. 5. Wykres zaleznosci spadku ci$nienia od wydajnosci, pomiedzy

korpusami.
Linie ciagte: zrownowazony.
Linie kropkowane: niezréownowazony.

Uwaga!Wykresy sporzadzono dla nastgpujacych warunkow:

Czynnik: woda (20°C).
Pomiar: zgodnie VDI 2173.

Przyktady okreslania spadku cisnienia:

Rozmiar gérnego korpusu: . . . ... ... .. DN/OD 51mm. Zréwnowazony
goérny grzyb. Wydajnos¢ = 20
m3/h.

Rozmiar dolnego korpusu: . . ... ... .. DN/OD 76,1mm.

Zréwnowazony dolny grzyb.
Wydajnos$é= 20 m3/h.
Pomiedzy korpusami: . . ... ...... ... Wydajnos¢ = 15 m3/h.

Wynik:

Z rysunku 3, Ap = 7,5 kPa na gérnym korpusie.

Z rysunku 4, Ap = 2 kPa na dolnym korpusie.

Z rysunku 5, Ap = 14 kPa wynika:

1. Najmniejszy korpus okresla krzywa dla Ap pomiedzy korpusami.

2. Nalezy zawsze wybiera¢ krzywg dla zréwnowazonych grzybow, jezeli
zrownowazony jest grzyb gorny. Jezeli zrbwnowazony jest jedynie grzyb
dolny, nalezy wybra¢ krzywa dla niezrownowazonego.
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Rys.6 Wykres zaleznosci spadku cisnienia od wydajnosci, pomiedzy
korpusami DN 125, DN 150.
A: Zrownowazony grzyb goérny.
B: Niezréwnowazony grzyb gorny.
C: Zréwnowazony i niezrownowazony grzyb doiny.
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Rys.7 Wykres zaleznosci spadku cisnienia od wydajnosci, pomiedzy
korpusami

Grzyby zaworu zréownowazone i niezrownowazone DN 125, DN
150.



Wymiary (mm)

Wielkos¢
ISO/DIN
*A - Basic Clean

*A - Gniazdo Clean

*A - HighClean + UltraClean
B

e

oD
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t
E - Basic/Gniazdo Clean

E - High Clean/Ultra Clean

F1

F2

@D - Basic

@D - Gniazdo Clean, High Clean i Ultra Clean
L - Basic

L - Gniazdo Clean, High Clean i Ultra Clean
M/ISO zacisk

M/DIN zacisk

M/ISO Meski

M/DIN Meski

M/SMS Meski

M/BS Meski

Waga (kg) - Basic

Waga (kg) - SeatClean

Waga (kg) - High-/UltraClean

TD900-074-1.

Uwagal!

DN/OD DN/OD DN/OD DN/OD DN/OD ‘
38 51 63,5 76,1 101,6 ‘
530 575 699 699 899

530 575 670 670 791

611 656 760 760 922
170 220 220 220 300
60,8 73,8 86,3 98,9 1236
38 51 63,5 76,1 101,6
34,8 47,8 60,3 72,9 97,6
1,6 1,6 1,6 1,6 2,0
100 121 149 142 177
144 165 200 193 248
31,5 31,5 38 38 59
5 5 5 5 5
120 120 186 186 186
120 120 157 157 186
230 230 281 281 379
230 230 252 252 281

21 21 21 21 21
21 21 21 21 21
20 20 24 24 35

22 22 22 22 27
13,6 15 24 24 34
13,5 15 24 24 34
14,5 16 27 27 38

DN
40
530

530

611
170
64
41
38
15
99
143
31,5

120
120
230
230

21

22

13,5

13,5
14,5

DN
50
575

575

656
220
76
53
50
1,5
119
163
31,5

120
120
230
230

21

23

15

15
16

DN
65
699

670

760
220
92
70
66
2,0
146
197
38

186
157
281
252

21
25
24

24
27

DN
80
699

670

760
220
107
85
81
2,0
138
189
38

186
157
281
252

21

25

24

24
27

DN
100
899

791

922
300
126
104
100
2,0
176
247
59

186
186
379
281

21

30

34

34
38

DN
125
993

895

1026
300
151
129
125
2,0
215
286

59

186
186
379
281

28

46

44

47
51

DN
150
993

895

1026
300
176
154
150
2,0

202,5
273,5
59

186
186
379
281

28

50

45

48
52

* W odniesieniu do wymiaru A, jezeli roznig sie rozmiarami korpusy gorny i dolny, patrz program konfiguracyjny CAS lub nalezy skontaktowac sie z firmag Alfa Laval.

** Wymiar C mozna zawsze obliczy¢ ze wzoru C = %IDgsmego *+ ¥2IDdolnego + 26 mm.
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Rys. 8. Szczegoty zaworu Unique uniemozliwiajgcego mieszanie
sie cieczy.

Uwagi dla korpuséw mieszanych:
1. Gniazdo zawsze odnosi sie do najmniejszego korpusu zaworu.
2. Wymiar B jest réwny najwiekszemu rozmiarowi korpusu zaworu.
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Przyktad: Typ 11-00
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Kombinacja czesci korpusu zaworu.

Typ
:
g

00

llo$¢ portéw - dolny korpus zaworu
llos¢ portéw - gérny korpus zaworu
Kat pomiedzy portami zaworu




Wielkos¢ DN/OD DN/OD DN/OD DN/OD DN/OD DN DN DN DN

ISO/DIN 38 1 63,5 76,1 101,6 65 100 125 150
Wartos¢ Kv

Gorne gniazdo [m3/h] 1,5 1 2,5 2,5 3,1 2,5 3,1 3,7 3,7

Dolne gniazdo [m3/h] 0,9 0 1,9 1,9 2,5 1, 2,5 3,1 3,1

Pobér powietrza

Gorne gniazdo * [w litrach] 0,2 0 0,4 04 0,62 0,4 0,62 0,62 0,62
Dolne gniazdo * [w litrach] 1.1 1 0,13 0,13 0,21 0,13 0,21 0,21 0,21
Ruch gtéwny * [w litrach] 086 0 1,63 1,63 2,79 1,62 2,79 2,79 2,79
Wartos¢ Kv - SpiralClean

Wrzeciono CIP [m3/h] 0,12 0 0,12 0,2 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
Zewnetrzne CIP komory przeciekowej [m3/h] 025 0 0,29 0,29 0,29 0,29 0,29 00,29 0,29
TD900-074-1

Uwaga: Zamawianie

* [n litrow] = objetos$¢ przy cisnieniu atmosferycznym
Zalecane ci$nienie minimalne dla SpiralClean: 2 bary.

Wz6r na ocene przeptywu CIP podczas

czesciowego podniesienia gniazda Gniazdo Lift:

(w odniesieniu do cieczy o lepkosci o gestosci poréwnywalnej do wody):
Q =Kv VA p.

Q = CIP - przeptyw (m3/h).

Kv = Warto$¢ KV z powyzszej tabeli.

A p = Cisnienie CIP (bar).
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Alfa Laval zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian bez
wczesniejszego powiadamiania.

W odniesieniu do zamawiania patrz program konfiguracyjny CAS lub karty
zamdwien zaréwno numery pozycji dla czterech standardowych zaworéw
jak i poradnik dla ich konfigurowania.




