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STAD

Zawor rownowazacy STAD umozliwia dokfadng regulacje hydrauliczng
instalacji. I[dealny do stosowania w instalacjach grzewczych,
chtodniczych oraz cyrkulacji cieptej wody uzytkows;.

Wyroézniajgce cechy

> Wysoka doktadnos¢ dla
wszystkich nastaw
Zapewnia precyzyjne réwnowazenie i
pomiar przeptywu.

> Pokretfo
Wyposazone w cyfrowg skale
pozwala na dokfadne i szybkie
wykonanie nastawy, a dzieki temu na
zrownowazenie hydrauliczne instalaciji.
tatwo dostgpna funkcja petnego
odcigcia.

> Samouszczelniajace krééce
pomiarowe
Do szybkiego i doktadnego
pomiaru podczas réwnowazenia
hydraulicznego.

> AMETAL®

Stop odporny na odcynkowanie, ktéry

gwarantuje dtugg i niezmienng prace
zaworu oraz obniza ryzyko przecieku.

Dane techniczne

Zastosowanie:
Instalacje grzewcze i chtodnicze.
Instalacje wody uzytkowej.

Funkcje:

Roéwnowazenie

Nastawa wstepna

Pomiar

Odciecie

Odwodnienie (zaleznie od typu zaworu)

Wymiary:
DN 10-50

Klasa cisnienia:
PN 25

Temperatura:

Max. temperatura pracy: 120°C
(chwilowo 150°C)

Do wyzszych temperatur max. 150°C,
patrz STAD-C.

Min. temperatura pracy: -20°C

Media:
Woda, ptyny neutralne, mieszaniny wody i
glikolu (0-57%).

Materiat:

Korpus zaworu i pokrywa: AMETAL®
Uszczelnienie (korpus/pokrywa): EPDM
O-ring

Grzyb zaworu: AMETAL®
Uszczelnienie gniazda: EPDM O-ring
Trzpier: AMETAL®

Podkfadka slizgowa: PTFE
Uszczelnienie trzpienia: EPDM O-ring
Sprezyna: Stal nierdzewna

Pokretto: Poliamid i TPE

Krééce pomiarowe: AMETAL®
Uszczelnienie: EPDM
Kapturki: Poliamid i TPE

Odwodnienie: AMETAL®
Uszczelnienie: EPDM
Uszczelki: Wiékno aramidowe

AMETAL® jest stopem odpornym na
odcynkowanie firmy IMI Hydronic
Engineering.

Oznaczenia:

Korpus: IMI, TA, PN 25/400 WWP, DN i
wymiar w calach. DN 50 takze CE.
Pokretto: TA, STAD* i DN.

Potaczenia:

- Gwinty wewnetrzne zgodne z ISO 228.
Dtugos¢ gwintéw zgodna z ISO 7/1.

- Gwinty zewnetrzne zgodne z ISO 228.
Dlugos¢ gwintéw zgodna z DIN 3546.

Aprobaty:
WRAS



QD Mi TA

Krééce pomiarowe

Krdcce pomiarowe sg samouszczelniajgce sie. W celu
wykonania pomiaru odkre¢ nakretke ochronng i wepchnij igte
pomiarowg poprzez uszczelnienie.

Odwodnianie

Zawory z kré¢cem odwadniajgcym G3/4 z przytgczem do weza.

Doboér
Jesli spadek cisnienia Ap i projektowany przeptyw sa znane, q
nalezy zastosowaé wzér do obliczenia wspdtczynnika Kv lub Kv = 0,01 i q l/h, Ap kPa
wykres. P
Kv = 36 q__ ql/s, Ap kPa
vV Ap
Wartosci Kv
Nastawa DN 10 DN 15 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
0.5 - 0.136 0.533 0.599 1.19 1.89 2.62
1 0.091 0.226 0.781 1.03 2.09 3.40 4.10
1.5 0.134 0.347 1.22 2.13 3.36 4.74 6.76
2 0.264 0.618 1.95 3.64 5.22 6.25 114
25 0.461 0.931 2.71 5.26 707 9.16 15.8
3 0.799 1.46 3.71 6.65 9.82 12.8 21.5
3.5 1.22 2.07 4.51 7.79 11.9 16.2 27.0
4 1.36 2.56 5.39 8.59 14.2 19.3 32.3

UWAGA: W oprogramowaniu (HySelect, HyTools) i przyrzadzie pomiarowym (TA-SCOPE) wersja STAD PN 25, nosi nazwe STAD*.

Doktadnos$¢ pomiarowa
Pozycja zerowa jest skalibrowana i nie moze by¢ zmieniana.

Odchytka przeptywu przy réznych wartosciach nastawy
wstepnej

Krzywa (Rys. 1) obowigzuje dla zawordw z kierunkiem montazu
przy przeptywie “pod grzybek” i przy zachowaniu odpowiednich
odcinkéw prostych przed i za zaworem (Rys. 2). Podczas
montazu zaworu minimalne odlegtosci nalezy zapewnic takze
wzgledem innej armatury oraz pomp.

Zawor moze by¢ zamontowany z odwrotnym kierunkiem
przeptywu. Odczytywane wéwczas dane o przeptywie

sg wiasciwe, ale tolerancja jest wigksza (maksimum 5%
dodatkowo).
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Wspétczynniki korygujace

Obliczenia dotyczace przeptywu majg zastosowanie dla wody
(+20°C). Dla innych ptynéw majgcych w przyblizeniu te samag
lepkos¢ co woda (<20 ¢St = 3°E = 100 S.U.), konieczna jest
tylko kompensacja okreslonej gestosci. Jednakze przy niskich
temperaturach lepkos$¢ wzrasta i w niektérych zaworach
moze pojawic sie przeptyw laminarny. Moze to spowodowac

odchytki w przeptywie, ktore nasilajg sie przy matych zaworach,
matych przeptywach i niskich cisnieniach dyspozycyjnych.
Korekta tych odchytek moze by¢ przeprowadzona za pomoca
oprogramowania HySelect lub bezposrednio w przyrzadzie
pomiarowym TA-SCOPE.

Nastawa wstepna

W celu uzyskania wartosci spadku cisnienia odpowiednio do

liczby 2.3 na wykresie, nastawe zaworu nalezy wykonac¢ w

sposob nastepujacy:

1. Catkowicie zamkng¢ zawor (Rys. 1).

2. Otworzy¢ zawdr na zadang nastawe 2.3 obrotéw (Rys. 2).

3. Kluczem imbusowym 3mm obracajgc go zgodnie z ruchem
wskazowek zegara przekreci¢ wewnetrzny trzpien do oporu.

4. Zawdr jest teraz nastawiony wstepnie.

Rys. 1
Zawor zamkniety

Rys. 2

Zawor nastawiony na 2.3

W celu sprawdzenia nastawy wstepnej: Zamknac¢ zawor,
wskaznik wskazuje teraz 0.0. Nastepnie otworzy¢ zawodr az do
oporu.

Wskaznik wskazuje teraz nastawiong wstepnie warto$¢, w tym
przypadku 2.3 (rys. 2.).

Do pomocy w wyborze wtasciwej wielkosci i nastawy wstepnej
zaworu (spadek cisnienia) stuzg wykresy opracowane dla kazdej
Srednicy zaworu, ktdére przedstawiajg spadek cisnienia przy
réznych nastawach i przeptywach wody.

Nastawa 4.0 oznacza ze zawor jest w petni otwarty (Rys. 3).
Dalsze otwarcie nie zwigksza przeptywu.

Rys. 3
Zawor w petni otwarty

Przykiad doboru przy uzyciu wykresu

Szukane:
Nastawa wstepna dla DN 25 przy zadanym przeptywie 1.6 m3/h
i spadku cisnienia 10 kPa.

Rozwigzanie:

Narysowac prostg linie fgczacg 1.6 m/h i 10 kPa. Otrzymamy
wartos¢ wspdtczynnika Kv=5.06. Teraz nalezy poprowadzic¢
pozioma linie z Kv=5.06.

Linia przecinajgc kolejne stupki dla zaworu DN 25 wskazuje
wartos¢ 2.44 obrotu.

UWAGA:

Jezeli wartos¢ przeptywu wykracza poza skale na wykresie,
odczyt mozna przeprowadzi¢ w sposob nastepujacy:
Rozpoczynamy jak w przyktadzie opisanym powyzej, otrzymujac
dla 10 kPa i Kv=0.506 przeptyw 0.16 mé/h, natomiast przy
Kv=50.6 otrzymamy 16 m3/h. Oznacza to, ze dla danego
spadku cisnienia mozliwy jest odczyt 10-krotny lub 0.1-krotny
przeptywu i wartosci wspotczynnika Kv.
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UWAGA: W oprogramowaniu (HySelect, HyTools) i przyrzadzie pomiarowym (TA-SCOPE) wersja STAD PN 25, nosi nazwe STAD*.
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Z gwintem wewnetrznym

Bez odwodnienia
Gwinty wewnetrzne.

(({@ Gwinty zgodne z ISO 228. Dtugos$¢ gwintéw zgodna z ISO 7/1.
,\{u DN D L H Kvs Kg EAN Nr artykutu
10* G3/8 73 100 1,36 0,44 5902276835278 52 851-010
15* G1/2 84 100 2,56 0,47 5902276835285 52 851-015
20" G3/4 94 100 5,39 0,55 5902276835292 52 851-020
25 G1 105 105 8,59 0,68 5902276835308 52 851-025
32 G11/4 121 110 14,2 1,0 5902276835315 52 851-032
40 G11/2 126 120 19,3 1,4 5902276835322 52 851-040
50 G2 155 120 32,3 2,0 5902276835339 52 851-050

Z odwodnieniem
Gwinty wewnetrzne.
Gwinty zgodne z ISO 228. Dtugos$¢ gwintéw zgodna z ISO 7/1.

DN D L H Kvs Kg EAN Nr artykutu
d =G3/4

10* G3/8 73 100 1,36 0,53 5902276835414 52 851-610
15* G1/2 84 100 2,56 0,56 5902276835421 52 851-615
20" G3/4 94 100 5,39 0,64 5902276835438 52 851-620
25 G1 105 105 8,59 0,77 5902276835445 52 851-625
32 G11/4 121 110 14,2 1,1 5902276835452 52 851-632
40 G11/2 126 120 19,3 1,5 5902276835469 52 851-640
50 G2 155 120 32,3 2,1 5902276835476 52 851-650

— = Kierunek przeptywu
Kvs = m®/h przeptyw przy spadku cisnienia 1 bar oraz przy catkowicie otwartym zaworze.
*) Moze by¢ przytaczony do rur gtadkich za pomocg ztgczek zaciskowych KOMBI.

UWAGA: W oprogramowaniu (HySelect, HyTools) i przyrzadzie pomiarowym (TA-SCOPE) wersja STAD
PN 25, nosi nazwe STAD*.

Z gwintem zewnetrznym (STADA)

Z odwodnieniem
Gwinty zewnetrzne.
Gwinty zgodne z ISO 228. Dtugos¢ gwintdw zgodna z DIN 3546.

DN D L H Kvs Kg EAN Nr artykutu
d = G3/4

107 G1/2 95 100 1,36 0,56 5902276836329 52 852-610
15* G3/4 108 100 2,56 0,61 5902276836336 52 852-615
20~ G1 122 100 5,39 0,74 5902276836343 52 852-620
25 G11/4 137 105 8,59 1,0 5902276836350 52 852-625
32 G11/2 157 110 14,2 1,4 5902276836367 52 852-632
40 G2 166 120 19,3 2,1 5902276836374 52 852-640
50 G21/2 200 120 32,3 3,0 5902276836381 52 852-650

— = Kierunek przeptywu
Kvs = m®/h przeptyw przy spadku cisnienia 1 bar oraz przy catkowicie otwartym zaworze.

UWAGA: W oprogramowaniu (HySelect, HyTools) i przyrzadzie pomiarowym (TA-SCOPE) wersja STAD
PN 25, nosi nazwe STAD*.
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Krééce pomiarowe

Max 120°C (chwilowo 150°C) L EAN Nr artykutu

AMETAL®/EPDM 44 7318792813207 52 179-014
103 7318793858108 52 179-015

Przedtuzenie dla krééca pomiarowego M14x1

Do montazu, przy zaizolowanym zaworze. d L EAN Nr artykutu

AMETAL® M14x1 71 7318793969507 52 179-016

Kréciec pomiarowy, z przedtuzeniem 60 mm

Moze by¢ zainstalowany bez odwodnienia L EAN Nr artykutu

w instalacji. 60 7318792812804 52 179-006

AMETAL®/Stal nierdzewna/EPDM

Kréciec do spawania

Z nakretka DN D DN EAN Nr artykutu

Max 120°C Zaworu Rury

Mosiadz/stal 1.0045 (EN 10025-2) 10 Gl/2 10 7318792748400 52 009-010
15 G3/4 15 7318792748509 52 009-015
20 Gt 20 7318792748608 52 009-020
25 Gl1/4 25 7318792748707 52 009-025
32 G11/2 32 7318792748806 52 009-032
40 G2 40 7318792748905 52 009-040
50 G21/2 50 7318792749001 52 009-050

Kréciec do lutowania

Z nakretka DN D o EAN Nr artykutu

Max 120°C Zaworu Rury

Mosigdz/brazu CC491K (EN 1982) 10 G1/2 10 7318792749100 52 009-510
10 G1/2 12 7318792749209 52 009-512
15 G3/4 15 7318792749308 52 009-515
15 G3/4 16 7318792749407 52 009-516
20 G 18 7318792749506 52 009-518
20 G1 22 7318792749605 52 009-522
25 G11/4 28 7318792749704 52 009-528
32 G11/2 35 7318792749803 52 009-535
40 G2 42 7318792749902 52 009-542
50 G21/2 54 7318792750007 52 009-554

Zigczka z gtadkim zakoniczeniem

Do potgczenia ze ztaczkami DN D o EAN Nr artykutu

zaprasowywanymi Zaworu Rury

Z nakretka 10 G1/2 12 7318793810502 52 009-312

Max 120°C 15 G3/4 15 7318793810601 52 009-315

Mosigdz/AMETAL® 20 G1 18 7318793810700 52 009-318
20 G1 22 7318793810809 52 009-322
25 G11/4 28 7318793810908 52 009-328
32 G11/2 35 7318793811004 52 009-335
40 G2 42 7318793811103 52 009-342
50 G21/2 54 7318793811202 52 009-354
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Ztaczka zaciskowa

Max 100°C DN D (7] EAN Nr artykutu

Mosigdz/AMETAL® Zaworu Rury

Zaleca sig uzycie tulei rozporowych, 10 G128 7318793620002 53 319-208

WiQCej informacji patrz katalog Z{QCZGK 10 Gi/2 10 7318793620101 53 319-210

FPL. 10 G2 12 7318793620200 53 319-212
10 G1/2 15 7318793620309 53 319-215
10 G1/2 16 7318793620408 53 319-216
15 G3/4 15 7318793705006 53 319-615
15 G3/4 18 7318793705105 53 319-618
15 G3/4 22 7318793705204 53 319-622

Ztagczka zaciskowa KOMBI

(@ i Max 100°C Gwinty Dlarur, EAN Nr artykutu
(((( (Wiecej informacii patrz katalog ztgczek zewnetrznena  Srednica
P KOMBI.) ztgczke wkretng

G3/8 10 7318792874604 53 235-104
G3/8 12 7318792874703 53 235-107
G1/2 10 7318792874901 53 235-109
G1/2 12 7318792875007 53 235-111
G1/2 14 7318792875106 53 235-112
G1/2 15 7318792875205 53 235-113
G1/2 16 7318792875304 53 235-114
G3/4 15 7318792875403 53 235-117
G3/4 18 7318792875601 53 235-121
G3/4 22 7318792875700 53 235-123

Pokretto

Komplet EAN Nr artykutu

7318794043503 52 186-007

Etykieta identyfikacyjna
PrEsETTING POS EAN Nr artykutu

DES. FLOW

e 7318792779206 52 161-990

q

s POS.

Klucz imbusowy
[mm] EAN Nr artykutu
3 Nastawa wstepna 7318792836008 52 187-103

5 Odwodnienie 7318792836107 52 187-105
Izolacja
H( Do montazu na zaworze w instalacjach Dla L H D B EAN Nr artykutu
grzewczych i chtodniczych. DN
oD L Poliuraten wolny od CFC. Pokrycie z 10- 155 135 90 103 7318792839108 52 189-615
B szarego PVC. 20
Wiecej szczegotow zobacz karta 25 175 142 94 103 7318792839306 52 189-625
katalogowa “Izolacje prefabrykowane”. 32 195 156 106 103 7318792839504 52 189-632
40 214 169 108 113 7318792839702 52 189-640
50 245 178 108 114 7318792839900 52 189-650
Produkty, teksty, fotografie, rysunki oraz wykresy w tym dokumencie mogg byc zmienione przez
. IMI Hydronic Engineering bez wczesnigjszego zawiadomienia oraz podania powodu. Po najnowsze
| M | Hydronlc informacje o naszych produktach prosimy o wizyte na stronie www.imi-hydronic.pl.
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